WZMOCNIENIE SPIRALNE

POSTEPOWANIE PRZY APLIKACII

wzmochienia za pomocg wzmochienia spiralnego

Wklejanie dodatkowego wzmochienia spiralnego do rowku w murze lub betonie
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Frezuje sie frezg rowkowg z dwoma dyskami diamentowymi, z nastawng gtebokoscig ciecia.

Rowek nalezy wydmuchaéd lub odkurzyé od grubszych nieczystosci lub czesci kurzu. Przed wklejeniem nalezy nawilzyé,
wyptukaé czystg wodg, poleca sie penetracja czy inny sposob pielegnacji wg zasad reprofilacji i napraw muru i betonu.

Zaprawe mocujgca mozna rozmieszac wprost w oryginalnym kuble za pomoca przedtuzki do mieszania na wiertarke wg
instrukeji producenta zmnieszaniem suchych i ciektych sktadnikdéw w opakowaniu. Po 5 minutach zaprawe zndéw przemieszamy
i napetnimy jg za pomocg pistoletu nawilzonego woda.

Na pistolet aplikacyjny zatozymy przedtuzke dla aplikacji do rowkdw i naniesiemy na tylng sciane rowku spojng 8 — 10 mm
grubg warstwe zaprawy.

Z g6ry skrdécany i ksztattowany pret mocujgcy wcisniemy do zaprawy na catej dtugosci w taki sposdb, zeby byt nim w
doskonaty sposob zawiniety z tylnej strony.

Na pret mocujgcy naniesiemy drugg spojng warstwe zaprawy, w przypadku instalacji tylko jednego profilu wzmocnienia

spiralnego az do wierzchu rowku.
Za pomocg szpachli do fugowania zacisniemy cement do rowku i wyréwnamy powierzchnie zaprawy mocujacej w rowku.

Olle jest rowek wypetniony do wysokosci obecnej konstrukcji, nie sg potrzebne nastepne korekcje lub warstwy kryjace.
W pozostatych sytuacjach mozna na zaprawie mocujgcej (polimer cementu) przeprowadzi¢ jakgkolwiek poprawe powierzchni
(tynk), ktory jest wtasciwy dla okolicznego materiatu.
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Wklejanie dodatkowego wzmochienia spiralnego do otworu wiertniczego w murze lub betonie

1.

Wykonamy otwér wiertniczy do konstrukeji za pomoca elektrycznej rotacyjne] wiertarki udarowej. Srednice otworu wiertniczego
nalezy wybraé wg typu wzmocnienia.

Otwor wiertniczy nalezy wydmuchaé lub odkurzy¢ od grubszych nieczystosci lub czesci kurzu. Przed wklejeniem nalezy
nawilzyé, wyptukaé czystg woda, polecana jest penetracja.

Zaprawe mocujgca mozna rozmieszaé wprost w oryginalnym kuble za pomocg przedtuzki do mieszania na wiertarke wg instrukcji
producenta zmnieszaniem suchych i ciektych sktadnikdw w opakowaniu. Po 5 minutach zaprawe zndw przemieszamy i
napetnimy jg za pomoca pistoletu nawilzonego woda.

Na pistolet aplikacyjny zatozymy przedtuzke rurowg dla aplikacji cementu do skréconych otwordw wiertniczych do konkretnej
gtebokosci otworu wiertniczego.

W przypadku przedtuzenia wzmocnienia z rowku do otworu wiertniczego wprowadzimy przedtuzke az na koniec otworu wiertniczego
i caty go wypetnimy za pomoca pistoletu aplikacyjnego zaprawg mocujaca. Wzmocnienie spiralne wciskamy na catg gtebokosé
otworu wiertniczego i rownoczesnie do przylegtego rowku do pierwszej przygotowanej warstwy zaprawy, gdzie pret prowadzi dalej.

W przypadku osobnej kotwicy wklejanej do otworu wiertniczego, wcisniemi do przedtuzki zaprawe z pistoletu aplikacyjnego az
do jego konca i do petnej przedtuzki wkrecimy skrécone wzmocnienie spiralne, jak ,kule“. Przedtuzke z cementem i wzmocnieniem

potem wprowadzimy na dno otworu wiertniczego i za pomoca pistoletu aplikacyjnego wstrzykniemy wzmocnienie do otworu

wiertniczego doskonale okrytego zaprawg mocujgca.
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wiertniczego przy aplikacji do rowku.



